


BAYKON SQC



NEDEN BAYKON SQC?

Ürün ağırlıklarında oluşabilecek  eksik ve fazla 

tartım risklerin üretim sırasında izlenmesi ve 

düzeltici önlemlerin alınması 

Hazır Ambalajlı Mamuller Yönetmeliği (76/211/AT -- 75/107/AT ) 

kapsamındaki ağırlık tolerans değerlerinin sağlanması

Net miktar kontrolü nedir?



NEDEN BAYKON SQC?

- Yerel yasa ve yönetmeliklerle uyumluluk 
Hazır ambalajlı paketlerin ağırlık ve hacim miktarı 
kontrolü yönetmeliği, GMP,..

- Kasıtlı olmayan eksik dolum, firma imajı
- Gereksiz fazla dolum, karlılık
- Cihaz ve üretim prosesinin denetim ve yönetimi

Performans analizi, düzeltici müdahale ve ayarlar 
Dolum makinaların kontrolü
İzlenebilir, kalibre edilmiş ekipman

- İnsan faktörü yönetimi
Görev için uygun olarak eğitilmiş personel

Net miktar kontrolü nelerle ilgilidir?



NEDEN BAYKON SQC?

Net miktarı niçin izler ve kontrol ederiz ?

Eksik Dolum

Fazla Dolum

- Tüketici hakları riski

- Uygulayıcı kurumlar tarafından 

para cezası riski

- Kalite sistemi ile uygunsuzluk

- Üretim verimsizliği

- Malzeme kaybı ve israf



NET MİKTAR KONTROLÜ

Net miktar kontrolünün hedefi

Ortalama
Dolum ağırlığı

Nominal
Dolum miktarı

Tüketiciyi koruma/Yasal gereklilikler

Dolum sisteminin maliyet verimliliği

=

- Üretimin dağılımını minimize etmek

- Üretim ortalamasını optimize etmek



ÖRNEK

Fazla Dolum Maliyeti

Materyalin 1 kg fiyatı 10 USD A

Bir günde üretilen paket miktarı 100.000 adet B

Nominal dolum miktarı 100 gr C

Fabrikanın yılda çalıştığı gün sayısı 250 gün D

Ürünün ortalama dolum değeri 101 gr E

Makinanın sarfiyatı 2 gr F

Paket başına düşen fazla dolum 1 gr H = E - C

Gün başına düşen fazla dolum 100 kg I = B x H/1000

Yıl başına düşen fazla dolum 25.000 kg J = D x I 

Yıl başına fazla dolum MALİYETİ 250.000 USD K = A x J x 1000



EU YÖNETMELİĞİ 

• t2- ile t1- arasında olan eksik dolum miktarları 
belirli sınırları aşmamalıdır. 

* yönetmelikte örnek sayısına göre belirtilmiş  

takribi %2 mertebesinde

Nominal
Fdolum miktarı

Tolerans
limit T1-

Tolerans
limit T2-

X

• Bir partinin ortalama miktarı beyan edilen paket 
ağırlığına eşit yada daha fazla olmalıdır.

max. 2% 

* Hiç bir ürün t2- limiti altında olamaz



SPC MODÜLÜ

SPC modülü ile firmaların üretim, kontrol ve bakım faaliyetleri sırasında 
uygun istatistiksel yöntemleri kullanmalarını sağlar. Böylece, prosesleri 
kontrol ederek operasyon ve ürün hatalarını önler, bakım maliyetlerini 
azaltır, verimliliği arttırır.



SPC MODÜLÜ

Nominal değer : 500g
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SPC MODÜLÜ

SPC modülü sonuçları izleme ekranından online olarak takip edilebilir.



YASALAR: EU

EU Tolerans Sistemi

Nominal miktar

g yada ml

t1- (nominal miktara göre)

%  nominal g yada ml

5 - 50 9 --

50 - 100 -- 4.5

100 - 200 4.5 --

200 - 300 -- 9

300 - 500 3 --

500 - 1000 -- 15

1000 - 10‘000 1.5 --



YASALAR: EU

EU Tolerans Sistemi

Tahribatsız test, münferit değerler için örnekleme planı

Negatif hataları tolere edilebilir negatif hatadan büyük olan paketler kusurlu sayılır.

Parti 

büyüklüğü

Örnek sayısı İzin verilen kusurlu 

sayısı

Seri Adet Üst üste Kabul Ret

100-500 1. 30 30 1 3

2. 30 60 4 5

501-3200 1. 50 50 2 5

2. 50 100 6 7

> 3201 1. 80 80 3 7

2. 80 160 8 9



YASALAR: EU

EU Ortalama Değer Kriteri

Partinin ortalama ağırlığı beyan edilen paket ağırlığına eşit ya da büyük olmalıdır.

Tahribatlı test, ortalama değer örnekleme planı. 

Parti 

büyüklüğü

Örnek sayısı Kriter

Kabul Ret

100 to 500 30 X  Qn - 0.503s X < Qn - 0.503s

> 500 50 X  Qn - 0.379s X< Qn - 0.379s



EU YÖNETMELİĞİ

Nominal ağırlık

Örnekleme Tarih / Saat

Tolerans sistemi

Ürün adı

Örnek Sayısı

Tolerans ihlal sayısı

Operatör adı (opsiyonel)

Hedef dolum ağırlığı

Örneklerin ortalama değeri

Standart sapma

Ortalama dara ağırlığı

Dara sapması (opsiyonel)



KONTROL NOKTASI

Endüstriyel Tartım Terminali

OLUŞUMU

1 adet terazi tanımlama

Barkod, RFID okuyucu



SİSTEM YAPISI

İstasyon -1-

İstasyon -16-

İstasyon -2-



ANINDA KONTROL

Doldurma ve paketleme sırasında paketlenmiş 

ürünlerinizin net içeriğini izlemek için çok 

kullanıcılı kalite kontrol ve ortalama ağırlık 

sistemi.

ANINDA KONTROL

OFİS

Prodüksiyonunuzun online takibi



ANINDA KONTROL

Tartım sonuçları, operatörü uyaracak şekilde 

renkler ve grafik ile gösterilir.

ANINDA KONTROL



ANINDA İZLENEBİLİRLİK

Örneklemelerin ortalama değerlerini ve bu örneklemelerin 

grafik olarak gösterimi, ilgili butona basılarak görüntülenebilir.

ANINDA KONTROL



OTOMATİK KAYIT

Yapılan tüm işlemler 

otomatik olarak kayıt edilir.

Gerçek zamanlı olarak bilgilendirici raporlar ve 

istatistiksel değerlendirmeler sağlayan tüm 

tartım kayıtlarını otomatik olarak kaydeder.



İZLENEBİLİRLİK

Her tartım sonucunun, merkezi 

bilgisayarda kayıt alınması, imalat / 

kalite kontrol müdürünün anlık olarak 

izleyebilmesine olanak sağlar.



SONUÇLAR

Kabul edilebilir hatalı 

sonuçlar SARI, kabul 

edilemez 

uygunsuzluklar 

KIRMIZI 

renklendirilerek 

otomatik etkili izleme 

imkanı yaratır.

Detaylı bilgi için ilgili 

satırı çift tıklamak 

yeterlidir.



RAPORLAR

Yapılan tartımlara ait, 

farklı yöneticilere hitap 

edecek şekilde, 

başlangıç – bitiş tarihi ve 

üretim ile ilgili ürün kodu, 

parti no, makine no vb. 

filtreler belirlenerek, farklı 

yapı ve detayda raporlar 

düzenlenebilir.

Yazıcıdan çıktı 

alabileceğiniz gibi, Excel 

olarak kaydedilebilir.



ALARMLAR

Belirlenen 

uygunsuzluklar 

izlenebilir.

Böylece, imalat 

ve/veya kalite 

kontrol müdürü 

üretim ile ilgili 

problemi anında 

fark edecektir.



Teşekkürler !

Danke sehr !

Merci !

Gratias !
Grazie !

आपको धन्यवाद देता हूं!

!الشكر لك

谢谢！

obrigado!
спасибо!

Thank you !

multumesc!


