_Controlador de Llenado BX3O0Fill

Controlador inteligente para maquinas

Caracteristicas Generales

¢ 12 modos de funcionamiento
diferentes para las aplicaciones
mas comunes.

e Estructura de recetas configurable.

e 7 teclas programables.

e Entradas/salidas digitales (I/0):
internas 12/14, externas 16/16.

e |/0 digitales de respaldo, que
permiten continuar el llenado en
caso de fallo en una tarjeta de E/S.

Operacion Inteligente

|| e Algoritmos inteligentes de llenado.

e Ajuste automatico de los valores de
corte rapido y lento mediante
configuracion inteligente.

e Control total de la maquina ensacadora.

e Carga automatica de los parametros
a los dispositivos slave mediante
operacion Master-Slave.

e Pantalla LCD que guia al operador
durante el proceso.

Alta Tecnologia y Rendimiento
e Funcionamiento en tiempo real
y a alta velocidad.
e Hasta 1600 conversiones por segundo.
e Control interno de llenado con
una precision 1000 veces superior
a la del indicador.
e E/S digitales libremente programables,

con retardos de tiempo y funciones Idgicas.

¢ Posibilidad de asistencia técnica
a través de Internet.

_ Integracion y Comunicacion

e Ethernet TCP/IP, USB, RS-232C,
RS-485, Profibus, Profinet,
Modbus RTU, Modbus TCP,
EtherNet/IP, EtherCAT, CANopen,
CC-Link, CC-Link IE y Powerlink.

} e« Unidad externa de E/S digitales

montada en riel DIN, que facilita

el cableado y la instalacion.

de llenado y envasado

EI BX30Fill es un controlador inteligente y avanzado de
llenado y envasado, disefiado para una amplia gama de
maquinas de dosificacion y empaquetado. Gracias a
sus funciones configurables de preparacion de recetas
y algoritmos inteligentes de llenado (Smart Filling),
ofrece grandes ventajas en los procesos de llenado y
envasado industrial. EI BX30Fill dispone de 12 modos
de llenado diferentes, que cubren las aplicaciones mas
comunes de llenado y empaquetado. Su capacidad
para trabajar en modo Master-Slave permite un control
completo de maquinas de ensacado o envasado con
multiples basculas, asi como la transferencia
automatica de parametros y recetas a todos los dispo-
sitivos slave en sistemas de multiples cabezales.

Para diferentes tipos de materiales y aplicaciones
especiales como el llenado por lotes (batch), el BX30Fill
cuenta con una memoria de recetas y de ID, cada una
con una capacidad de 250 registros. El controlador
dispone de 7 teclas programables, que pueden asignar-
se a funciones predefinidas para un uso rapido e intuiti-
vo. Sus E/S digitales programables permiten controlar
directamente los elementos del sistema de llenado,
como bombas, valvulas, vibradores o infladores de
sacos, eliminando la necesidad de un PLC adicional en
el cuadro de control. Ademas, el BX30Fill incluye E/S
digitales de respaldo programables, que garantizan la
continuidad operativa en caso de fallo de una tarjeta de
E/S, permitiendo seguir trabajando hasta su reemplazo.
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Alta precision en aplicaciones de llenado rapido
con la tecnologia y la experiencia de BAYKON.

BX30Fill es un controlador de llenado de nueva generacion disefiado con la experiencia de Baykon utilizando tecnologia de Ultima generacion.
Ha sido disefiado y desarrollado para su uso en todo tipo de aplicaciones gravimétricas de llenado, dosificacion y envasado de polvos y liquidos.
Gracias a su tecnologia electrénica avanzada e inteligente, BX30Fill satisface todas sus necesidades en una amplia gama que abarca desde la
maquina de llenado mas simple hasta las maquinas de envasado mas complejas. BX30Fill se integra muy facilmente con sistemas de automati-

zacion de fabrica como PC, PLC, SCADA, etc.

SmartAPP

Esta funcion especial avanzada ayuda al operador a seguir el proceso o~

de llenado mediante el cambio de color de la pantalla y la visuali- p ;mL_ _
zacion grafica del peso. La técnica de configuracion inteligente y Vill

ajuste inteligente proporciona ventajas adicionales en las aplica- r Directive

ciones de llenado y envasado.
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Grafico de barras

El operador puede seguir el proceso de llenado

mediante el grafico de barras.

I‘ ))) Alarma acustica

El controlador de llenado emite un sonido al presionar las teclas.
Ademas, la alarma acustica advierte al operador en caso
deerrores relacionados con el sistema de pesaje.
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Identificacion (ID) y memoria R61
Memoria de Recetas y de Identifi-

cacion (ID), cada una con capacidad
para 250 registros, para el lienado
de diferentes materiales.

Teclas programables

Cinco teclas de funcidn, una tecla de
cambio de unidad y una tecla de alta
resolucién pueden asignarse a
funciones predefinidas para un uso
facil e informativo.

Modos de llenado

v Llenado de recipientes abiertos

v Llenado de recipientes perforados

v Llenado de recipientes desde el fondo

v' Envasado

v Llenado de sacos

v Llenado de big bag

v Mdquina de llenado de sacos con vélvula

v Mdquina de ensacado de una sola boca

v Maquina de ensacado de mdiltiples bocas (hasta 16)
v Maquina de envasado de multiples bocas (hasta 16)
v’ Llenado desde tanque

v Llenado grueso — Descarga fina (Weigh in — Weigh out)



Entradas y salidas digitales

Tarjeta digital I/0 interna o unidad
digital 1/0 RI0O16 montada en carril
DIN

I/0 digital interno en BX30Fill
(@)

RIO16
Unidad digital de E/S
montada en carril DIN

Interfaces estandar :

Ethernet TCP/IP
o usB
O RS 232C (aislado)
O RS 485 (aislado)

Para dispositivos como PC,
impresora, lector de codigos de
barras, display

Control analdgico de la velocidad de alimentacion
(@)

Interfacce per PLGC :

Profibus O CANopen R lLti'* Z=
O Profinet O CC-Link -
© Modbus RTU O CC-Link IE 5 Ei . _-__ Conexion de célula de carga

Modbus TCP  © Powerlink Y ) - v Célulade carga analdgica
O EtherNet/IP E/S digital =

EtherCAT




Ejemplos de Aplicacion

Lienado de recipientes abiertos Llenado de recipientes perforados
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Conexion maestro-esclavo en maquina de llenado rotativa
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Descarga en 2 velocidades

Maquina de envasado Control completo de la maquina
de llenado de Big Bag

Alimentacion rapida y lenta

I

\/ Abrir la compuerta de alimentacion / Sensor
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Funcionamiento
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y controlador Sincronizacién de las secciones de
pesaje y envasado de la maquina de envasado
Vibracion Inicio




Ejemplos de Aplicacion

Maquina de ensacado Llenado grueso / descarga fina

= Llenado del silo de producto

Sensores de nivel

Silo de producto

Silo de producto
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Control completo de la maquina de ensacado de una sola boca

Llenar el silo de producto

Sensores de nivel

Silo de producto

Valvula

Realizar alimentacion

rotativa

Alimentacion rapida y lenta

Vi

Abrir la compuerta de alimentacion / Sensor

O  Aimentador )

Célula de carga

Abrir la compuerta de
descarga / Sensor

Inicio  bolsa
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Valvola

di scarico

Sujetar la bolsa / Sensor

Cerrar el
sujetador

Vibracion

Llenar el silo de producto

Sensores de nivel

Alimentacion rapida y lenta

Abrir la compuerta de
alimentacion / Sensor
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Controlador maestro

Control completo de la maquina de ensacado de doble boca

Alimentacion rapida y lenta

Abrir la compuerta de
alimentacion / Sensor

Célula de carga

de descarga / Sensor
—

Abrir la compuerta

Controlador esclavo



Modelo BX30Fill

Clase de precision y OIML clase Ill, un solo rango, multi-rango o multi-divisién hasta 10 000 d

aprobacion tipo CE

Indicador Pantalla LCD amplia, de apertura amplia, a todo color, retroiluminada y brillante.
6 digitos de peso a 22 mm de altura y linea alfanumérica de 16 mm de altura

Resolucién del indicador Hasta 300 000 (uso industrial)

Conversor A/D ADC Delta-Sigma de 24 bits, hasta 1600 conversiones/seg

Sensibilidad minima de entrada 0,4 pV/e (metrologia legal), 0,05 pV/d (industrial)

Rango de entrada analdgica -5mVa+19my

Resolucion interna Hasta 16 000 000

Calibracion Calibracion electrénica sin peso (eCal), calibracion con peso de prueba, ajuste de ganancia con material en tanques y silos,
ajuste cero, ajuste de ganancia, coeficiente de entrada

Filtro digital Filtro adaptable programable de 7 niveles

Funciones de balanza Toma de tara, puesta a cero automética, seguimiento de cero, deteccion de movimiento, ajuste automatico de apertura/cierre,
almacenamiento de tara, resolucién aumentada, cambio de unidad, borrado de datos temporales, indicador bruto temporal

Modos de llenado 12 modos de llenado y envasado — algoritmos de llenado inteligente

Memoria Recetas e ID de memoria con capacidad de 250 registros cada una

Teclas programables 7 teclas programables, funciones predefinidas orientadas a aplicaciones

1/0 digital Tarjeta I/0 digital interna con 12 entradas / 14 salidas, unidad RIO16 montada en carril DIN con 16 entradas / 16 salidas

Entradas digitales Opto-aisladas, polaridad inversa conectable, 12-28 VDC, 10 mA. Entradas programables independientes para
l6gica y funciones de tiempo o via Fieldbus para PLC remoto

Salidas digitales Transistor opto-aislado, 12—28 VDC / 100 mA, protegidas contra sobrecarga. Salidas programables independientes para logica
y funciones de tiempo o via Fieldbus para PLC remoto

Control de velocidad de Salida analégica 0-10 V 0 0-20 mA hasta 3 velocidades para control del alimentador de material

entrada analdgica

Salida de datos Galvanizada e aislada RS-232C, RS-485 y USB, Ethernet TCP/IP

Opciones Fieldbus Profibus, Profinet, CANopen, Modbus TCP, Modbus RTU, Ethernet TCP/IP, EtherNet/IP, EtherCAT, CC-Link, Powerlink

Namero de células de carga Hasta 4 células de carga de 350 Q y hasta 24 células de carga de 1200 Q (min. 43 Q)
Conexion de células de carga 4 0 6 hilos. Longitud méxima de cable 1000 mm?2 para 6 hilos
Alimentacion de células de carga 5 VDC @ max. 150 mA

Temperatura de operacion -15°C a +55 °C (operativa), -10 °C a +40 °C (metrologia legal)
Humedad Max. 90 % relativa (sin condensacion), max. 80 % para metrologia legal
Memoria Alibi Capacidad de 99 999 registros de pesaje
Clase de carcasa y proteccion  IP67, panel de acero inoxidable, cuerpo de aluminio, panel trasero de acero inoxidable
Alimentacion 12-28 VDC, 100 mA @ 24 VDC (dependiendo de los dispositivos)
Dimensiones (A x L x P) 108 x 205 x 112,5 mm, dimensiones de montaje en panel (H x W): 92 x 186 mm
Peso bruto 1,75 kg
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M : Control de velocidad de alimentacion analdgica (1) CC-Link d
R : BX30Fill N + unidad RI016 (conjunto completo) Profinet 4
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Powerlink [ ]
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Para los modelos variantes BX30Fill B, M, N, Ry S, el cddigo de pedido se realiza de la misma

) ) ) / ’ @ Estandar © Opcional
manera. Ej.: BX30Fill B PB / BX30Fill N CC / BX30Fill M IE / BX30Fill S EC
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